


PET
Polyethylenterephthalat

EIGENSCHAFTEN DES MATERIALS
– Hoch Transparent
– Hohe Bruch-/Reissfestigkeit und Formenbeständigkeit
– Geringe Schlagzäheit
– Schmelzpunkt: 250 bis 260 °C

TYPISCHE PRODUKTE & ANWENDUNGEN
– Trink-Flaschen (die unter Druck stehen!)
– Verpackung von Medikamenten

DARAUS RECYCELT WERDEN
– Jacken
– Taschen
– Regenschirme
– ...





PE-HD
Polyethylen High Density

EIGENSCHAFTEN DES MATERIALS
– Hohe Dehnbarkeit und Schlagfestigkeit
– Hohe Beständigkeit gegen Chemikalien
– Mit allen gängigen Methoden kostengünstig verarbeitbar
– Opak
– Schmelzpunkt: 125 bis 135 °C

TYPISCHE PRODUKTE & ANWENDUNGEN
– Flaschen und Behälter (die NICHT unter Druck stehen!)
– Foodverpackungen und Haushaltsgegenstände
– Tinkwasserleitungen
– ...

DARAUS RECYCELT WERDEN
– Transportgebinde und Container
– Dämm- und Unterlags-Material
– ...





PVC
Polyvinylchlorid

EIGENSCHAFTEN DES MATERIALS
– Hohe Witterungsbeständigkeit (UV-Licht, Wasser)
– Sehr langlebig
– Beständig gegen Säuren und Laugen
– ...

TYPISCHE PRODUKTE & ANWENDUNGEN
– Fensterrahmen und Verschalungen im Aussenbereich
– (orange) Abwasserrohre
– Spielzeug und Yoga-Matten (mit Weichmacher!)
– Kabelummantelungen
– Bodenbeläge und Planen
– Schallplatten (Vinyl)
–...

DARAUS RECYCELT WERDEN
– Achtung: giftig! Beim Verarbeiten mit Wärem kann Chlorwasser-
stoff freigesetzt werden... also Hände weg beim DIY-Recycling!





PE-LD
Polyethylen Low Density

EIGENSCHAFTEN DES MATERIALS
– Hohe Dehnbarkeit und Schlagfestigkeit
– Hohe Beständigkeit gegen Chemikalien
– Geringe Gleitreibung
– Mit allen gängigen Methoden verarbeitbar, kostengünstig
– Transparent (teilkristalin)
– Schmelzpunkt: 125 bis 135 °C

TYPISCHE PRODUKTE & ANWENDUNGEN
– Luftpolsterfolien und Verpackungen
– Flaschen und Behälter (Medizinaltechnik)
– Plastiksäcke
–...

DARAUS RECYCELT WERDEN
– Transportgebinde und Container
– Dämm- und Unterlags-Material
– ...





PP
Polypropylen

EIGENSCHAFTEN DES MATERIALS
– Hohe Dehnbarkeit und Schlagfestigkeit
– Hohe Beständigkeit gegen Chemikalien
– Mit allen gängigen Methoden kostengünstig verarbeitbar
– Transparent bis opak
– Sterilisierbarkeit bei 135 °C
– Schmelzpunkt: 160 bis 165 °C

TYPISCHE PRODUKTE & ANWENDUNGEN
– Foodverpackungen und Haushaltsgegenstände
– Mikrowellebeständige Mehrwegbehälter (Tupperware)
– Trinkwasserleitungen
– Medizinalprodukte
– ...

DARAUS RECYCELT WERDEN
– Transportgebinde und Container
– Dämm- und Unterlags-Material
– Design-Gegenstände: z.B. Sitzbänke im Park
– ...





PS
Polystyrol

EIGENSCHAFTEN DES MATERIALS
– Glasklar und hart
– Schlagempfindlich / brüchig
– Geringe Wasseraufnahme
– Empfindlich auf UV-Licht
– Biologisch abbaubar (Mehlwürmer?!)
– Schmelzpunkt: 90 bis 100 °C

TYPISCHE PRODUKTE & ANWENDUNGEN
– Produkt- und Food-Verpackungen
– Trinkbecher und Einweg-Geschirr
– Geschäumt als «Styropor» zur Isolation und Dämmung im Bau  
   und Transportbreich eingesetzt

DARAUS RECYCELT WERDEN
– Schuttgut oder Platten
– PS wird kaum recyclet





ABS, PMMA, PC, PA, 
SAN, PBT, PTFE ...
Other

– Technische- und Hochleistungs-Kunststoffe
– Spezielle Eigenschaften durch Additive
– Recycling (fast) unmöglich und wirtschaftlich,  
   ökologisch wenig sinnvoll


