CNC-Frasen
mit CondaCAM und CNC-GraF

Ein Leitfaden.
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ROHTEIL ERSTELLEN
0 A A A
A

Rohteil Definieren

Geometrie ::

Lange (X), Breite (Y), Hohe
messen und eintragen (in mm),

Nullpunkt auf 0,0,0 setzen

Numerische Eingabe in

Kommandozeile

z.B. ix40,iy20

mit der Maus positionieren

Grober Materialabtrag
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r

Z-Ebenen-Schruppen
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L
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1

Komplett-Schlichten

|
T A T

Objekt entlang
einer Begrenzung oder
Aussenkontur ausschneiden?
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Elemente auswahlen

1 S A
A A T
T e T T T T T T T

Silhouette erstellen

Zeichnen ::
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Kontur extrahieren

Zeichnen ::

Hilfethemen

Hilfe ::

UND

ODER

Saubere, genaue Oberflache erzeugen

3 Achsen-Frasen

Nullpunkt auf Rohteil Umgrenzungsquader

DATEN IMPORTIEREN
e PP PP PP PP
EEEEEENEEE NN NN EEEEEEEEE

LT T T T T T T T T T T P T T

r

Modell laden

Datei ::

HELLO CONDACAM

LT T

r

3D-Ausrichten

Ausrichten ::
T T T T T T T T T T T T

Bearbeiten ::

1

r

Schieben

Bearbeiten ::

3D GEOMETRIE

Nullpunkt/Position

Geometrie ::

Drehen
FEFFERH

Verschieben

ev. Linien optimieren

T

r

Polylinie erstellen/bearbeiten
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r

Zeichenen ::

L

Zeichenen ::

Konturoptimierung

Profil-Bearbeitung

AT

schen-Bearbeitung

Ta
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T A A A

T P T
T

ImEEEE
LT
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1

Bohrfrasen

Nullpunkt sinnvoll eingestellt?
Alle Fraser richtig definiert?

2D-Geometrie: Liegen Pfade auf der Oberflache?

ev. nur einzelne Jobs ausgeben

Ausgabedatei definieren

HELLO CNC GRAF

NO

YES

Postprozessor-Ausgabe

Ist irgendwo ROT zu sehen?

N

L
il

.

4

N

Elemente auswahlen (im Manager markieren)

BEARBEITUNGSSTRATEGIE BESTIMMEN

TP e PP rrT
ENEEEEEEANEEEEEE
e T
INEEEEERSEEEEENE

-

~

2D GEOMETRIE

\4

eine Kontur ausschneiden

Flache innerhalb einer

geschlossenen Kontur ausraumen

Text oder Linien gravieren

Locher .bohren”

NO

m

Postprozessor ::

Fraser andern?
Strategie andern?

Abfolge andern?

Flughohe zu tief?

N

N

SICHERHEITS-CHECK

2.5 Achsen-Frasen

G-CODE BERECHNEN

SIMULIEREN

GEOMETRIE ZUM ROHTEIL BEWEGEN

NULLPUNKT SETZEN
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